






 

投影法分中心投影法（投射线
汇交于一点，立体感强但不反
映实形）和平行投影法（投射
线平行）。机械图样采用正投
影法，具有真实性（平行于投
影面）、积聚性（垂直于投影
面）、类似性（倾斜于投影面）
特性。

 

直线投影是点投影的集合，由
直线上两点投影连线确定。按
位置分一般位置直线（各投影
倾斜）、投影面平行线（一投
影反映实长）、投影面垂直线
（一投影积聚为点），如正平
线正面投影反映实长。

 

平面投影由平面上点的投影连
接而成，按位置分一般位置平
面（各投影为类似形）、投影
面平行面（一投影反映实形）、
投影面垂直面（一投影积聚为
直线），如正平面正面投影反
映实形。

 

平面立体（棱柱、棱锥等）投
影为各表面投影组合，可见棱
线画粗实线，不可见画虚线。
曲面立体（圆柱、圆锥等）投
影需画转向轮廓线，如圆柱轴
线垂直H面时，俯视图为圆，
主、左视图为矩形。



用正投影方法画出的三个不同形体的单面投影图可

以看到三个投影图的形状是相同的,工程上为了准确

表达物体的形状采用的是多面正投影图，三视图则

是准确表达形体的一种基本方法

三个投影面
①、正立投影面—简称正面用V表示。物体在V面上
       的正投影图称为主视图。
②、水平投影面—简称水平面，用H表示。物体在H面
      上的正投影图称为俯视图。
③、侧立投影面—简称侧面，用W表示。物体在W面
      上的正投影图称为左视图。



两圆柱正交相惯线的投部特点：两圆柱正交时，相惯线为一闭合的



空间曲线，也是两圆柱面的共有线。
小圆柱轴线垂直于水平投影面，相贯线的水平投影积聚在小圆柱水平投影的圆周上：

大圆柱辅线垂直于侧投影面，相贯线的侧面投影积聚在大圆柱侧面投影的部分圆弧上。
相贯线的正面投影则必须由作图求出



想象用一剖切平面剖开机件,然后将处在观察者和剖

切平面之间的部分移去,而将其余部分向投影面投影

所得的图形,称为剖视图(简称剖视)。

目的: 当零件的内部结构较复杂时,为了清晰地表达

机件的内部形状和结构,常采用剖视图的画法。



 

       用剖切平面，将机件全部剖开后进行投影所得到的剖视图，称为全剖视图（简称全剖视）。 
       如果主视图的剖切平面通过对称平面，可以省略标注。



当机件具有对称平面时，以对称中心线为界，在垂直于对称平面的投影面上投影得到的，
由半个剖视图和半个视图合并组成的图形称为半剖视图。





作为生产基本技术文件的零件图，引导提供生产零件所需的全部技术资料。应根据它在零件 图上
注明的材料、尺寸和数量等要求进行备料与加工；根据图纸上表示的各部分形状、大小和技术要
求，制定合理的加工工艺和检验手段。因此，正确绘制和识读零件图是生产顺利进行的基本保证。

看标题栏，了解零件 等内容，从而大体了解零件的功用，从名称判断该零件属
于哪一类零件。从材料判断该零件大致的加工方法。从比例判断该零件的实际大小，从而对零件
有初步的了解。

        

看视图，分析零件各视图的配置及视图之间的关系，采用的表达方法和表达的内容，运用组合体
的读图方法，形体分析法和线面分析法来读懂零件各部分的结构，想象出零件各部分的形状、相
对位置及其作用。



综合分析视图和形体，分析零件的长、宽、高三个方向的尺寸基准，然后从基准出发，以

结构形状分析为线索，再了解各形体的定形和定位尺寸，弄清各个尺寸的作用，图形和尺

寸表达的是零件的形状和大小，读图时应把视图、尺寸和形状结构三者结合起来分析。

 

读图时应弄清 等技术要求。   了解其代号含义。

必要时还要联系与该零件有关的零件一起分析。 



在机械制图中，工程图样的绘制方法主要有两种： 第一角投影和第三角投影。我国国家标准（GB）

规定采用第一角投影，而美国、英国、日本等国家则普遍采用第三角投影。

物体位于投影面与观察者之间
左视图在左边，右视图在右边

体位于观察者与投影面之间
左视图在右边，右视图在左边
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（如厂内图纸SKMT-BZ-001 D4C0032010)



（厂内工件(SKMT-BZ-001 D4C0032010)



是图纸技术要求的核心补充
用于明确设计意图、工艺规范和质量控制标准。

    设计/制图：设计人员签名及日期，确认图纸技术内容。
            审核：审核人员签名及日期，验证设计合理性。
工艺/标准化：工程确认可制造性，标准化人员检查规范符合性。

材料标记：标注材料牌号及标准（如A6061-T1）
       比例：图形与实物的比例关系（如3：1）
阶段标记：生产阶段代号(如0)

表面处理要求：白色阳极：5-10μm 
       基本信息：品号、品名、图号
工件视图视角：第三视角
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